


























Hydraulbyglar typ H-BL

Serien omfattar foljande byglar:

H40BL 10
H 50 BL 15
H 63 BL 25
H 80 BL 50

H 100 BL 80

Byglarna har ett slag p4 8 mm. Enheterna
ar speciellt lampade for rund- och form-
stansning, samt urklinkning i platar eller

profiler med max 3 mm tjocklek och
anvander BS stansar och styrningar.

H 80 BL 50 och H 100 BL 80 anvander BS
dynor, 6vriga JS dynor eller Monoblocdynor.

Allménna data

Matt

1.
H 80 BL 50
H100 BL 80
2.
H 40 BL 10
H 50 BL 15
H 63 BL 25
Enhet Max Gapdjup Stanskraft Oljebehov
gmm mm kN lit/slag
H 40 BL 10 10.4 80/150/250/400 25 0.015
H 50 BL 15 15 80/150/250/400 40 0.023
H 63 BL 25 25 150/250/400 62 0.040
H 80 BL 50 50 150/250 100 0.060
H100 BL 80 80 150 156 0.090
Enhet A B C D E F G H I Vikt
H 40 BL 10 80 25 311 325 55 325 150 285 32 15kg
150 25 311 325 55 325 180 355 32 23kg
250 25 311 325 55 325 280 485 32 32kg
400 25 311 325 55 325 430 635 32 40kg
H 50 BL 15 80 25 317 40 65 40 150 295 42 35kg
150 25 317 40 65 40 180 370 42 40kg
250 25 317 40 65 40 280 485 42 47kg
400 25 317 40 65 40 430 635 42 58kg
H 63 BL 25 150 25 327 45 80 45 180 380 52 33kg
250 25 327 45 80 45 280 495 52 44kg
400 25 327 45 80 45 430 645 52 57kg
H 80 BL 50 150 25 337 47 100 55 180 410 72 53kg
250 25 337 47 100 55 280 520 72 70kg
H 100 BL 80 150 30 367 67 134 65 210 435 106 90 kg
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Hydraulbyglar typ H-LBL

Serien omfattar foljande byglar:

H25LBL 6

H32LBL6

H 40 LBL 10

H 50 LBL 15

H 63 LBL 25

H 80 LBL 50
Byglarna har ett slag p4 8 mm. Enhete
ar speciellt lampade for horisontell runc
och formstansning, samt urklinkning i
platar eller profiler max 3 mm
tjocklek. Enheterna anvander BS stans
styrningar och dynor.
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Allmanna data Enhet Max Stanskraft Oljebehov
g mm kN lit/slag
H 25 LBL 6 6.4 10 0.006
H 32 LBL 6 6.4 16 0.01
H 40 LBL 10 104 25 0.015
H 50 LBL 15 15 40 0.023
H 63 LBL 25 25 62 0.04
H 80 LBL 50 50 100 0.06
Matt Enhet A B C D E F Vikt
H 25 LBL 6 35 232 66 95 70 20 5 kg
H 32 LBL 6 45 240 66 109 80 23 8 kg
H 40 LBL 10 55 252 66 1225 90 26 11 kg
H 50 LBL 15 65 258 66 145 105 35 16 kg
H 63 LBL 25 80 273 66 165 120 40 23 kg
H 80 LBL 50 100 311 89 195 140 50 39 kg
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Hydraulbyglar typ H-SJL

Serien omfattar foljande byglar:

H 63 SJL 10

H 80 SJL 15

H 100 SJL 25

H 125 SJL 35
Byglarna har ett slag pa4 12 mm. Enheterna
ar speciellt lampade for rund- och form-
stansning, samt urklinkning i platar eller
profiler med max 8 mm tjocklek. De
anvander JS stansar och dynor.
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Allmanna data Enhet Max  Gapdjup Stanskraft Oljebehov
gmm mm kN lit/slag
H 63 SJL 10 10 150/250 62 0.05
H 80 SJL 15 15 150/250 100 0.08
H 100 SJL 25 25 150/250 156 0.12
H 125 SJL 35 35 150 244 0.18
Matt Enhet A. B C D E F G H | Vkt
H 63 SJL 10 150 25 330 30 80 45 180 380 52 35kg
250 25 330 30 80 45 280 495 52 47kg
H 80 SJL 15 150 25 340 35 100 55 180 410 72 50kg¢
250 25 340 35 100 55 280 520 72 64kg
H 100 SJL 25 150 30 355 45 130 65 210 435 106 107 kg
250 30 355 45 130 55 210 550 106 127 kg
H 125 SJL 35 150 30 390 60 160 80 220 485 130 160 kg
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Hydraulbyglar typ H-UW

Serien omfattar foljande byglar:
H 63 UW 90
H 80 UW 110
H 100 UW 130
H 125 UW 160
H 160 UW 200

Byglarna har ett slag pa 12 mm. Enhetel
ar sarskilt lampade for samtidig stansnin
och urklinkning, speciellt vid tata halbilde
pragling och upprepad stansning vid ma
ning fran coil. Klarar platjocklekar upp tili
3 mm.

Allméanna data Enhet Arbetsyta Stanskraft Oljebehov
mm (1) kN vid 200 bar lit/slag
H 63 UW 90 90x80 62 0.05
H 80 UW 110 110x100 100 0.08
H 100 UW130 130x130 156 0.12
H 125 UW 160 160x160 244 0.18
H 160 UW 200 200x200 400 0.30
(1) Grundyta, som kan utokas pa bestallning.
Matt Enhet A B C D E F G H |
H 63 UW 90 175 25 350 75 125 100 140 80 35
H 80 UW 110 195 30 360 75 125 100 160 100 45
H100UW 130 215 30 380 75 125 100 190 130 60
H125UW 160 265 30 455 85 160 125 240 160 80
H160UW?200 306 40 495 85 160 125 280 200 100
Enhet K* L M N O P Q R  Vikt
H 63 UW 90 90 35 20 110 75 115 60 60 45Kkg
H 80 UW 110 110 395 20 130 85 130 70 70 62kg
H100UW 130 130 425 20 160 95 150 80 80 90Kkg
H 125 UW 160 160 515 20 210 120 180 105 95 160kg
H125UW 200 200 580 30 250 140 210 125 110 247Kkg

* Grundyta, som kan uttkas pa bestallning
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Hydraulbyglar typ H-M

Serien omfattar foljande byglar:
H 80 M 125
H 100 M 210
H 100 M 420 o
H 100 M 650 e

H 100 M 850

Byglarna har ett slag pa 14 mm. Enhetel _

ar avsedda for avklippning av plat upp til
6 mm tjocklek i
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Allmanna data Enhet Max snittlangd Stanskraft Oljebehov
mm kN lit/slag
H80 M 125 120 100 0.10
H 100 M 210 200 156 0.14
H 100 M 420 420 312 0.28
H 100 M 650 650 312 0.28
H 100 M 850 850 312 0.28
Matt Enhet A B C D E F Vikt
H 80 M 125 140 70 315 100 350 320 55 kg
H 100 M 210 219 70 325 130 365 400 95 kg
H 100 M 420 438 400 330 130 476 670 220 kg
H 100 M 650 657 500 330 130 467 890 265 kg
H 100 M 850 876 700 330 130 467 1100 330 kg
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Hydraulbyglar typ H-P

Serien omfattar foljande byglar:
H 100 P-BL
H 125 P-BL
H 100 P-JL
H 125 P-JL

Enheterna ar avsedda for att fungera so
en liten portabel press for mekaniska
byglar typ BS och JS (eller BL och JL).
Beroende pa de anvanda byglarnas bre:
kan en, eller flera,byglar anvandas
samtidigt. Montering sker pa en utbytba
bottenplatta. Slag 10 mm (H-P BL) och

16 mm (H-P JL). Vinkelbord med stallbar
anslag kan monteras.
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Allmanna data Enhet Presséppning Stanskraft Oljebehov
mm kN lit/slag
H 100 P-BL 130 156 0.10
H 125 P-BL 160 244 0.17
H 100 P-JL 130 156 0.16
H 125 P-JL 160 244 0.27
Matt Enhet AN B C D E F G
Oppen stangd
H 100 P-BL 400 125 66 403 305 149 139
H 125 P-BL 460 125 66 438 305 149 139
H 100 P-JL 400 160 89 511 405 245 229
H 125 P-JL 460 160 89 546 405 245 229
Enhet H | K L M Vikt
H 100 P-BL 110 59 190 130 245 90 kg
H 125 P-BL 110 59 240 160 275 110 kg
H 100 P-JL 145 71 190 130 245 103 kg
H 125 P-JL 145 71 240 160 275 152 kg
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Tama pneumatiska stansbyglar

Tamas program bestar av:

» Manuella handhallna verktyg for platarbetning (t.ex. stansning, bockning).

» Pneumatiska handhallna verktyg for platarbetning (t.ex. stansning, bockning).
* Manuella stationéra stansenheter.

« Pneumatiska stationéra stansbyglar.

Endast den sista gruppen beskrivs i denna katalog.
For de 6vriga - begér specialprospekt!
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Tama stansbyglar - sammanstéalining

Max.
Typ Presskraft | Gapdjup Kapacitet* Bredd Vikt
TT 23 101 260 kp 30 mm 25 (1.0) mm 45 mn 2 kg
TS 15 200 800 kp 40 mm 2 8 (1.5) mm 70 mm 7k
TS 13102 800 kp 40 mm 28 (1.5) mm 70 mm 6 k
TH 63 106 800 kp 150 mm 28 (1.5) mm 70 m 13 k
TH 16 400 800 kp 150 mm 28 (1.5) mm 70m 15k
FF 11 333 1.2 ton 40 mm 210 (1.5) mm 80 mm 13 kp
FF 11 222 1.2 ton 40 mm 210 (1.5) mm 80 mm 13 kp
FF 11 444 1.2 ton 150 mm 210 (1.5) nm 80 mm 16 kp
FF 11 888 1.2 ton 150 mm 210 (1.5) nm 80 mm 19 kp
TW 63 101 2.1ton 55 mm 2 18 (1.5) mm 100 mm 24 kg
TY-163 105 2.1ton 55 mm 2 18 (1.5) mm 100 mm 28 kg
TW-1 63 102 2.1ton 150 mm 2 18 (1.5) mm 100 mm 34 kp
TY-163 100 2.1 ton 150 mm 2 18 (1.5) mm 100 mm 35 kg
TX 63 103 3.5ton 65 mm 2 28 (1.5) mm 120 mmp 35 kg
TZ 63 107 3,5 ton 65 mm 2 28 (1.5) mm 120 mm 50 kg
TX-1 63 104 3.5ton 180 mm 2 28 (1.5) mm 120 mm 55 kg
TT 63 116 3.5 ton 180 mm 2 28 (1.5) mm 120 mm 60 kg
TO 20204 3.5ton 500 mm 2 28 (1.5) mm 200 mm 215 kg
TE 7777 5 ton 65 mm 2 28 (2.0) mn 140 m 55 k¢
TE 4444 5 ton 65 mm 2 28 (2.0) mm 140 m 60 k¢
TE 6666 5ton 200 mm 2 28 (2.0) mm 140 m 60 k
TE 5555 5ton 200 mm 2 28 (2.0) mm 140 m 68 k£
TB 64 111 D 12 ton 65 mm g 28 (3.5) mm 180 mm 70 kg
TB 64 122 D 12 ton 65 mm 2 28 (3.5) mm 180 mm 80 kg
TB 64 666 D 12 ton 240 mm 2 28 (3.5) mm 180 mm 80 kg
TB 64 888 D 12 ton 240 mm 2 28 (3.5) mm 180 mm 90 kg

* Vardet inom parentes anger max. plattjocklek (svartplat) vid max. stansdiameter

Om plattjockleken &r mindre &n den maximala kan storre verktyg monteras. Offereras fran fall till fall.
Samtliga byglar kan férses med formverktyg med dimensioner inom ramen fér maximal rundstans.

Val av Tamabygel
Berakna forst erforderlig presskraft.

Presskraften ar halets omkrets x plattjockleken x materialets brotthallfasthet. T.ex. ett runt hal med diameter 15 mm i
2 mm konstruktionsstal (brotthallfastreB800 N/mni) ger F=15 xtx 2 x 300 = 28.280 N eller c:a 2.9 ton.

Valj gapdjup
Antag att halcentrum ligger 48 mm in pa platen.

Ratt bygel for uppgiften &Z 63107 elleiTX 63103
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Specialbyglar

Om réatt bygel inte finns i sortimentet kan vi vanligen
ta fram en specialare som léser problemet. Kontakta
oss for en narmare diskussion! P& de féljande tva sidorna
finns flertal av Tamas pneumatiska stansbyglar avbildade.
Vi har aven ritningar och sprangskisser pa samtliga byglar.

Presskraft 260 kp:

Presskraft 800 kp:

TS 15 200 TS 13102 TH 63 106
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FF 11 333

FF 11 888

Presskraft 1,2 ton:
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FF 11 222 FF 11 444

Presskraft 3,5 ton:
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Presskraft 3.5 ton:

TX 63 103 TX-163 104 TZ 63 107
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Pnumatiska byglar for gradfri kapning av profiler.

Specialmaskin for bearbetning av aluminiumprofil
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